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Handleiding Nederland en Belgié
MARINEDECK ®exterieur PreFab dekken

Ontvetter, primers, lijmen en deknaden kit

MARINEDECK®exteri eur
SIMSON Prep P

SIMSON DC (Deck Caulk)
SIMSON CA of BC

SIMSON Prep P

SIMSON Degreaser E

Dekken van hout of andere poreuze materialen Poreus dekoppervlakte

MARINEDECK®exterieur
SIMSON Prep P
SIMSON DC (Deck Caulk)
SIMSON CA of BC

SIMSON Prep M
SIMSON degreaser E

Dekken van staal, aluminium, polyester, niet poreuz e materialen NIET Poreus
dekoppervlakte

HIGH PERFORMANCE CORK COMPOSITE MARINE DECKING



&
MARINEDECK®

NATUURLIJKE DUURZAAMHEID EN COMFORT

MARINEDECK ®exterieur jachtbouw PreFab concept

Het MARINEDECK ®exterieur PreFab concept werkt eenvoudig, snel en zonder
installatierisico. De enige vereisten om PreFabs te kunnen vervaardigen zijn:

Een CAD tekening met de alle omtrekmaten van het dek of de dekdelen.

Nauwkeurige sjablonen van het dek of de dekdelen vervaardigd van PVC folie of van
“melkpakken karton”.

Wij werken volgens twee procedures

Procedure 1. Van de ontvangen CAD tekening, voorzien van alle omtrekmaten, wordt
een traditioneel of een vrij ontwerp gemaakt. Dit ontwerp dient door de
opdrachtgever(s) te worden goedgekeurd voordat met de NC PreFab productie wordt
begonnen.

Procedure 2 . Sjablonen, verstrekt door de opdrachtgever(s), worden digital
ingemeten. Van de digitale meetgegevens wordt een CAD tekening gegenereerd.
Vervolgens wordt verder gegaan met procedure 1.

Let op - Acclimatiseren en de oorspronkelijke produ ctiematen

MARINEDECK®exterieur PreFabs worden geproduceerd in een geacclimatiseerde
omgeving bij een temperatuur van 16-20°C. Tijdens het transport kan het product
mogelijk enigszins krimpen bij lagere temperaturen, of uitzetten bij hogere
temperaturen. Laat de MARINEDECK®exterieur PreFabs, indien dit verschijnsel is
waargenomen, daarom 24 uur bij een constante temperatuur acclimatiseren.

Bij ontvangst en/of gedurende het acclimatiseringproces dienen PreFabs te worden
afgerold en ondersteboven te worden neergelegd op een vlakke ondergrond. Hierdoor
komen PreFabs terug in de oorspronkelijke vorm..
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Het MARINEDECK ®exterieur kant-en-klare PreFab concept, stap voor stap

Stap 1 Sjablonen
worden ons door de
klant ter beschikking
gesteld. Sjablonen zijn
van stevig PVC folie of
van zg. “melkpakken
karton”.

Stap 2 De omtrekmaten
van sjablonen worden
digital gescand. Van de
gescande bestanden
wordt en CAD bestand
gegenereerd.

Stap 3 Van het op deze manier verkregen CAD bestand
wordt het ontwerp van het dek of de dekdelen gemaakt.
Een ontwerp kan traditioneel of in een vrije stijl zijn en
wordt gemaakt in overleg met en/of op aangeven van de
opdrachtgever.

Stap 4 Nadat het ontwerp door de opdrachtgever is goedgekeurd, wordt het NC
bewerkingsprogramma computeraal vervaardigd en kan met het automatisch frezen van het
dek of de dekdelen worden begonnen.
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Zg. MARINEDECK®exterieur
“jig saw platen” maken elke
maat dek mogelijk.

Stap 5 Vervolgens worden de benodigde platen aan elkaar
bevestigd met behulp van de MARINEDECK®exterieur binder
en op de NC freestafel gelegd. Dan wordt het complete dek
gefreesd.

Stap 6 Het NC frees-
proces van
MARINEDECK®exterior
PreFabs.

Stap 7 Het voegenvullen en verder
afwerken van MARINEDECK®exterior
PreFabs. Het schuren m.b.v. een
bandschuurmachine moet voorzichtig
gebeuren.

Let op de witte tape. Op deze plaatsen is de PreFab opgedeeld om het aanbrengen
aan boord te vereenvoudigen. De voegen zijn op deze plaatsen niet gevuld.
Zie ook stap 10 en 11.
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Het vaartuig De NC gefreesde
MARINEDECK®exterieur PreFab

Stap 9
HET VOORBEREIDEN VAN DEKKEN

VOORBEREIDING VAN POLYESTER DEKKEN

Ontvet het betreffende dekopperviakte met een in de SIMSON ontvetter E of
alcohol gedrenkte doek.

Anti slip delen in het polyester dek niet schuren. Verwijder nauwgezet alle vet
en vuil van/uit anti slip delen met behulp van een in de SIMSON ontvetter E, of
in de alcohol gedrenkte kwast of borstel.

Na 30 minuten kunt u SIMSON prep M aanbrengen met een in de primer M
gedrenkte doek

De aangebrachte SIMSON prep M heeft een droogtijd van ca. 10 minuten.

Na bovenstaande voorbereidingen kunt u beginnen met het aanbrengen van de
MARINEDECK®exterieur PreFab dekken of dekdelen.

VOORBEREIDING VAN DEKKEN VAN METAAL

Controleer eerst het betreffende dekoppervliakte nauwgezet op roest en
lakbeschadigingen.

Schuur alle roest en lakbeschadigingen nauwgezet weg.

Controleer het dek op ongelijkheden, bijvoorbeeld met behulp van een rechte rij.
Om een optimaal resultaat te behalen dient het dek glad en strak te zijn zonder
ongelijkheden. Indien het betreffende dekoppervlakte ongelijk is, dient het dek te
worden uitgevuld met bijvoorbeeld een epoxy plamuur.

Maak vervolgens na het uitvlakken het gehele betreffende dekopperviakte
schoon met een in de SIMSON ontvetter E of alcohol gedrenkte doek.

Na 30 minuten kunt u SIMSON prep M aanbrengen met een in de prep M
gedrenkte doek.

De aangebrachte SIMSON prep M heeft een droogtijd van ca. 10 minuten.

Na bovenstaande voorbereidingen kunt u beginnen met het aanbrengen van de
MARINEDECK®exterieur PreFab dekken of dekdelen.



VOORBEREIDING VAN HOUTEN DEKKEN

Controleer het dek op ongelijkheden, bijvoorbeeld met behulp van een rechte
rij.

Om een optimaal resultaat te behalen dient het dek glad en strak te zijn
zonder ongelijkheden. Indien het betreffende dekoppervlakte ongelijk is, dient
het dek te worden uitgevuld met bijvoorbeeld een epoxy plamuur.

Maak vervolgens na het uitvlakken het gehele betreffende dekopperviakte
schoon met een in de SIMSON ontvetter E of alcohol gedrenkte doek.

Na 30 minuten kunt u SIMSON prep P aanbrengen met een in de prep P
gedrenkte doek.

De aangebrachte SIMSON prep P heeft een droogtijd van ca. 60 minuten.

Na bovenstaande voorbereidingen kunt u beginnen met het aanbrengen van de
MARINEDECK®exterieur PreFab dekken of dekdelen.

Stap 10 Breng de SIMSON CA of BC met
behulp van een lijmkam met 3 mm tanden
zorgvuldig aan.

Step 11 De installatie van PreFabs. Om het
hanteren van PreFabs te vereenvoudigen is
het aan te bevelen om de PreFabs in
meerdere delen op te delen. Zie ook stap 7.
Door de PreFabs bij het aanbrengen “af te
rollen” wordt blaasvorming onder het dek
voorkomen.
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Stap 12 Indien de PreFab is opgedeeld in handzame delen, zullen een aantal voegen niet
gevuld kunnen worden. Ter vereenvoudiging en om extra werk te voorkomen, dient aan beide
zijden van de voeg nauwkeurig pvc tape te worden aangebracht. Vervolgens wordt de
SIMSON DC voegenvuller gestript met behulp van een theelepel. Eén en ander zoals
hieronder is afgebeeld. Druk de theelepel tot op de tape. De overbodige voegenvuller blijft op
de tape. Laat de voegenvuller zoals gebruikelijk uitharden. Verwijder na het uithardingproces
voorzichtig de aangebrachte tape met de teveel aangebrachte voegenvuller.

Step 13 Voeg nu het dek of het dekdeel rondom af.

MARINEDECK® PreFabs...., gemakkelijker kan het niet!
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